

	
	序号
	　
	技术性能要求

	1
	基本要求
	由供瓶机提供辅助上瓶配合贴标机完成贴标作业。

	2
	设备技术性能参数
	　

	2.1
	工艺流程
	托盘进瓶-转盘供送-输送进瓶-分瓶拨轮-光仟检测出标(热转印打标)-定点贴标-输送输出

	▲2.2
	适用范围
	多规格圆瓶（1cm-10cm）

	2.3
	转盘直径范围
	（800-1000）mm

	★2.4
	生产速度
	≥2000瓶/小时

	2.5
	标签卷筒规格
	根据科室要求定制

	2.6
	适用标签范围
	高度（15～180）mm，长度（20～300）mm

	★2.7
	贴标精度
	≤±1.0mm

	2.8
	标签打印面积
	根据科室要求定制

	2.9
	最高打印速度
	≤4次/秒（10mm长度之内）

	▲2.10
	字符控制
	日期代码格式、序列号生成、大部分全真字体条码、二维码，标识/位图

	2.11
	色带宽度范围
	（22-34）mm

	2.12
	电源功率
	≥2kW

	▲2.13
	设备连线尺寸
	≤长3000mm×宽1500mm×高1350mm

	2.14
	电器配置
	一线品牌电器配置

	2.15
	控制系统
	需采用PLC控制系统、触摸屏

	2.16
	设备材质
	主机部分需采用304不锈钢材质

	3
	售后服务
	　

	3.1
	原厂保修年限
	整机（含配制清单中的所有设备、材料）保修≥3年。

	3.2
	技术服务要求
	售后服务承诺由原厂和投标商共同盖章出具，上海地区有常驻工程师和技术人员随时提供技术支持服务。

	3.3
	维修响应时间
	在接到报修电话后2小时内给予回复响应，如需现场解决，需在24小时内到达医院，48小时内仍未排除故障、恢复正常运转的，由投标供应商提供同类型产品、备件等。

	3.4
	操作培训
	设备安装调试完成后，需让原厂工程师对实际操作人员进行专业培训。
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